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Allgemeintoleranzen fiir Schweisskonstruktionen nach DIN 8570 Teil 1 A, IS0 13520 Teil 1 A
General Tolerances for welding constructions after DIN 8570 share 1A, 1SO 13920 share 1A
Tolérances générales pour les constructions soudeds selon DIN 8570 partie 1 A, IS0 13920 partie 1 A
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links und rechts ausfihren

galv. verzinken

L +R= left and right hand execution
a exécuter gauche et droite

zinguer

Soudure contfinue

interrupted welding
Soudure discontinue

a durchgehende Schweissnaht a N n x | (e} unferbrochene Schweissnaht Baustellennaht
AZE = electro-galvanized DIN267/9 /L confinuous welding /‘h——* site welding

ringsum verlaufende Naht

circular welding

Allgemeintoleranzen fir Schweisskonstruktionen nach DIN 8570 Teil 1 A, (SO 13920 Teil 1A
General Tolerances for welding constructions after DIN 8570 share 1 A, IS0 13920 share 1 A

Tolérances genérales pour les constructions soudeés selon DIN 8570 partie 1 A, 1SC 13920 partie 1A
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Linear dimensions
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