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@ Kontollmaf siehe Hauptersatzteilzeichnung @ control dimension see main spare parts drawing
Anziehdrehmomente siehe Kapitel 8.2.3 tightening torque see chapter 8.23

der Betriebsanleitung of the operating instructions F

265 26 0 261 261 1_. 3 2 ['_3 2 Llr 0 7 - 12 26 2 2 62 1 @ Blechldnge bei Montage zugeschnitten @ length of sheet metal to be cut during erection

A= . . , .
@ @ nach dem Ausrichten des Diisenrings angeheftef @ tack welded after adjusting the nozzle ring
Seiléffnung genau iber den Aufhangedsen arrange rope openings exactly above ]
Z der Mahlschiissel angeordnet the suspension eyes of the grinding bowl

@ @ “b” @ @ nach dem Anziehen der Befestigungsschrauben drive in compensation plates after .
2 012_ . 6 20 AB _ l# 20 Lf 2 0 L 1 2 0 42 Ausgleichsbleche eintreiben tightening the fastening screws 6 i

Diisenringabdeckung (bei Bedarf), @ nozzle covering (if necessary)
siehe Kapitel 5 der Betriebsanleitung. please refer to chapter 5 of the

operating instructtion

Werkstiickkanten [ Oberflsche | Mafistab % [ Gewicht kgl |

— edges;afr;/:rklng surface | Maschine MPS
ONe78L | DINISO 1302
Datum Name 0001
% _[Pos.-Nr. hinzu 0705 |# | Bearb.  06.05.2003| Weien. : "
e T {S, <> T Genr. 106 05.2003]Diekeich spare parts drawing - assembly grinding bowl
6x__[Pos.-Nr. hinzu .09.04_Pietrel i1 i
[ e e Tl Ersatzteilzeichnung Gruppe Mahlschiissel {H
1

1x__|Pos. 223.4 hinzu  |08.01.04 [Pietrel . Zeichnung-Nr. Index |Blatt

3" oaoto. Jshe] 0T, Pfeiffer AG

I e 148167-2 | cf—
[

. Anderung Datum__[Name; Kaiserslautern Modell-Nr.

1 2 I 3 4 I 5 6 7 8 9 10 | 1 | 12




™

Montage der Gleitringdichtung 393 7

assembly of rotating mechanical seal 325 3

— 3322
7 325

@ L
360.2-.3 @365 360.1 335 327 352.1-.2 352 322.1-.2 322 323.3 323 39— 3321 [

1X 3922 3293-4— MNZZA

: 392.3 326 ==\

329.5-.6 [ , 392.1 329 —
3223 i 325.1-.2 336

TR i 360 333 \

I Vo 329.1-2 - 32147

~ @ Biriicklauf @ oil return

S /] — ~ 3061 [~ & &
" . ~ P
1 | N N S ol Blzulauf oil supply
NN\ ——h - S 302.1 ~
I /’__/4 . - ~ Sperrluftspalt siehe Kapitel 823 der @ seal air gap see chapter 8.23 of the
3 0 2 ~ Betriebsanleitung operating instructions

~

= H N —~ @ Anziehdrehmoment siehe Kapitel 8.2.3 der ® tightening torque see chapter 8.2.3 of
-~ Betriebsanleitung the operating instructions
T @ Blablanschraube @ oil outlet screw
| [l : N .
i ‘ | nur fiir Transport for transport only
[t N © @
i N : 306
H N\ 12 - — -
| AN | Montageanweisungen Erection insfructions
! 342
_7‘,I [ - I ¥ iyl = % 1. Montage der Wilzlager und Dichtung: 1. assembly of the roller bearings and sealing:
e 360.8-.9 _ s e .
| Achtung! Fiir Montage der Gleitringdichtung Attention! Auxiliary equipment for erection 391
' unbedingt Montagehilfe 391 verwenden! has to be used for assembly of
‘ | | | 3201 rotating mechanical seal!
1 I i I v Montageanweisung siehe Kapitel 8.4.8 der for erection instructions please refer to
‘ 3 2 o Betriebsanleitung chapter 8.4.8 of the operating instructions
Il
| | | Dichtheitsprobe (Druckprobe) mit 2,5 bar durchfiihren carry out leakage test (pressure test) with 2,5 bar
il 301 Kontrollmessung P P ' ! ge fest p :
N | 30 [,, check measurement Kontrollmessung durchfiihren carry out check measurement
I T
// Y Maf A und B messen measure dimension A and B
| X = A-B X = A-B
% X soll = siehe Hauptersatzteilzeichnung X nominal = see main spare parts drawing
C Messung 2 mal durchfiihren ! carry out measurement twice!
304.1-.2 353.1-.2 351.1-.2 350 346 351 353 334 341 347 o Y
@ @ 1. Messung ohne Druck 1st measurement without pressure
3535—6 3533—4 3043—[*. 2. Messung mit Druck 2nd measurement with pressure
@ = - Differenz zwischen 1und 2: differece between 1and 2 ¢
= < D = siehe Hauptersatzteilzeichnung D = see main spare parts drawing
1] (axiale Lagerluft) (axial internal clearance)
~_ )4 /
- \\ u 2. Montage der Schleisegmente 2. Mounting of wear segments
Vv ~_ ™ siehe Kapitel 8.4.3 der Befriebsanleitung see chapter 8.4.3 of the operating instructions
~
3. Montage des Druckstiicks: 3. assembly of the pressure yoke:
siehe Kapitel 8.4.9 der Befriebsanleitung see chapter 8.4.9 of the operating instructions
KontrollmaBB "Z" siehe Zeichnung reference dimenson “Z" see drawing
Montage-Demontagevorrichtung Mahlwalze assembly-disassembly device for roller
Montageprotfokoll ausfiillen complete assembly record

360.6-.7 360.4-5

=9

COPYRIGHT
_ . Alllegal rights reserved. This drawing must =
NN neither be duplicated nor made available Ndoes of wackin Oberfliche | Mafstab 9 T Gevicnt kg
| T I 0 without our written consent to third persons - 9 parts 9| surface |Maschine
.5~ 2 or to any competitors. DIN678, | DINISO 1302 MPS
GEBR. PFEIFFER AG, Kaiserslautern Name Benennung o001
- Bearb.| 01.07.2005 | Steppacher .
1 spare parts drawing grinding roller
‘ Alle gesetzlichen Urheberrechte vorbehalten. S | Gepr. 104.07.2005 Prégert Ep fpf ilzeich 99 M ghl |
Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung | b rsarzreilzeichnung Manlwalze|
I weder vervielfaltigt noch dritten Personen und ‘h :wr-ﬂ};:l:‘;ﬂmﬂzznvé Sl:n CAD - Systen[S0 S— 9 TR
) Konkurrenzfirmen zugangig gemacht werden. ix__[Pos. 3214-. chwi f eichnung-Nr. Index [Blat!
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Azl ogerung et Joenr]  aicerslaytern B
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1 2 3 4 [ S 6 7 8 9 10 I 11 I 12 [ 13 I 1 | 1 I 16

=




GEBR. PFEI R AG
KAISERSLAUTERN
MASCHINE : WALZENSCHUSSELMUHLE
MACHINE roller mill
PROJEKT BOJNOURD
PROJECT
TEIL-NR MENGE EINHEIT
PART NO QTY UNIT
301 36 STUCK
PIECE
302 72 STUCK
PIECE
302.1 72 STUCK
PIECE
303 72 STUCK
PIECE
303.1 144 STUCK
PIECE
304 3 STUCK
PIECE
304.1 36 STUCK
PIECE
304.2 36 STUCK
PIECE

ERS . TEILLISTE NR. 200400827 SEITE / PAGE 2
SPARE PARTS LIST NO. DATUM / DATE 21.10.2005
NAME / NAME STEPPACHER
GROSSE : MPS 4750 B KUNDEN-NR . : 48470
SIZE CUSTOMER NO. Bojnourd Cement Co.
No. 16, 1l4th Str.,
AUFTRAGS-NR. : 21698 ERSATZTEIL-ZEICHNUNG NR. : 154798-1 IR-Tehran 15878
COM. NO. SPARE PARTS DRAWING NO. Iran
BESCHREIBUNG WEITERE ANGABEN IDENT-NR. GEWICHT KG
DESCRIPTION CHARACTERISTICS IDENT NO. WEIGHT KG
<081211> 152787-0
SCHLEISSEGMENT 107733 30.816,000
wear segment .01
KLEMMBUGEL 140638 5.760,000
clamp bow .03
GEWINDESTIFT DIN 00913 M12X020 45H 55102554 0,864
set screw .76
STIFTSCHRAUBE DIN 00938 M42X980 8.8 *%%% 55102256 793,440
stud .38
SECHSKANTMUTTER DIN 00934 M042 8 A2B 55104191 93,888
hexagon nut .39
ANSCHLAGRING 148218 6.693,000
retainer ring .04
SECHSKANTSCHRAUBE DIN 00931 M42X150 8.8 A2B 55104402 79,200
hexagon head bolt .60
SELBSTH.SCHR . ~-SICHERUNGSSCHEIRE DIN 25201 NL 42, ST.VERZ. AD 63,0 55103410 1,512
self-locking washer for screw .61
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BESCHREIBUNG
DESCRIPTION

WEITERE ANGABEN
CHARACTERISTICS

IDENT-NR.
IDENT NO.

GEWICHT KG
WEIGHT KG

GEBR. PFEI R AG
KAISERSLAUT RN
MASCHINE WALZENSCHUSSELMUHLE
MACHINE roller mill
PROJEKT BOJNOURD
PROJECT
TEIL-NR MENGE EINHEIT
PART NO QTY UNIT
201 13 STUCK
PIECE
201.1 26 STUCK
PIECE
201.2 4 STUCK
PIECE
201.3 8 STUCK
PIECE
201.4 8 STUCK
PIECE
201.5 8 STUCK
PIECE
201.6 8 STUCK
PIECE
202 13 STUCK
PIECE

TEILSEGMENT I
partial segment I

TEILSEGMENT II
partial segment II

AUSGLEICHSBLECH
compensation plate

AUSGLEICHSBLECH
compensation plate

AUSGLEICHSBLECH
compensation plate

AUSGLEICHSBLECH
compensation plate

AUSGLEICHSBLECH
compensation plate

TEILSEGMENT III
partial segment III

<074907>

148336-0

131316
.02

131317
.03

148336
.33

148336
.34

148336
.35

148336
.36

148336
.37

131318
.04

6.890,000

4.2920,000

12,500

18,840

12,500

6,300

3,100

741,000





